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0b Neubau oder Renovierung, lhre Anforderungen bzw. die Anforderungen
lhrer Kunden stehen bei uns im Mittelpunkt. Als Systemanbieter stellen wir
aus einer Hand ein breites Produktportfolio an hochqualitativen Abdich-
tungen aus Bitumen, Kunststoff und Fliissigkunststoff in Verbindung mit
der passenden Warmeddmmung zur Verfiigung. Dabei konnen Sie sich bei
unseren nachhaltigen und anwenderfreundlichen Abdichtungssystemen auf
eine Qualitét verlassen, welche die verbindlichen Normanforderungen weit
iibertrifft. 10 Jahre Systemgarantie sind da nur selbstverstandlich.

FPO und PVC Bahnen gehdren seit der Akquisition des italienischen Herstellers FLAG
im November 2007 zur SOPREMA-Produktpalette.

In den vergangenen Jahren haben sich Kunststoffbahnen zunehmend im Flachdach-
markt etabliert. Ihr Vorteil liegt vor allem in ihrer hohen Flexibilitat, ihrer Gebrauchs-
tauglichkeit und der schnellen Verlegegeschwindigkeit. Das geringe Fldchengewicht
der einlagigen Kunststoffabdichtungen macht sie dartiber hinaus vor allem fiir den
Bau und die Sanierung von Industrieddchern interessant.

Neben hochwertigen Produkten spielt die korrekte Ausflihrung eine entscheidende
Rolle fiir die Realisierung von funktionstiichtigen, langlebigen Abdichtungs- und
Dammsystemen. Mit unserer handlichen Verlegeanleitung ,Abdichtungswissen im
Detail“ bieten wir Verarbeitern ein niitzliches Tool zum schnellen Nachschlagen und
Vertiefen. Natirlich ersetzt diese Dokumentation nicht die persénliche Beratung,
Weiterbildung sowie den technischen Support. Aus diesem Grund stehen wir unseren
Kunden sowohl mit Lehrverlegungen auf der Baustelle als auch mit regelmaBigen
Praxisschulungen unterstiitzend zur Seite.

Bei Fragen wenden Sie sich an Ihren SOPREMA Fachberater oder
kontaktieren Sie unsere Anwendungstechnik.

KONTAKT: +49 2667 87 33 370 e technik@soprema.de ® www.soprema.de
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SYSTEME / EINSATZGEBIETE

FLAGON PREMIG™

Fiir lose verlegte Dachabdichtungen unter Auflast, unter Begriinung (ext./int.)
sowie mechanisch befestigte Dachabdichtungen in den Anwendungskategorien
K1 + K2 geméB DIN 18531-2.

FPO-Hochleistungshahn FLAGON Premio

Das Geheimnis der Hochwertigkeit liegt maBgeblich im Einsatz
einer neuen Tragereinlage. Ein in Glasvlies integriertes Polyester-
gewebe verleiht der Bahn enorme Belastbarkeit, ideal fiir die
mechanische Befestigung, sowie die unter Auflast bendtigte
Dimensionsstabilitit. Das Polyestergewebe sorgt flir eine ereut
verbesserte Widerstandsfahigkeit gegenliber mechanischer Belastung.
Das Glasvlies verringert die Neigung von FPO zur thermischen Bewegung.

FLAGON ECO

Fiir lose verlegte Dachabdichtungen unter Auflast, unter Begriinung (ext./int.)
sowie mechanisch befestigte Dachabdichtungen in den Anwendungskategorien
K1 + K2 gemé&B DIN 18531-2.

FLAGON PREMIO STICK FLAGON PREMIG™
Fiir verklebte Dachabdichtungen unter Auflast und Begriinungen in den
Anwendungskategorien K1 + K2 geméB DIN 18531-2

FLAGON ECO F

Fiir lose verlegte und verklebte Dachabdichtungen

unter Auflast und Begriinungen sowie mechanisch befestigte Dachabdichtungen in
den Anwendungskategorien K1 + K2 gemaB DIN 18531-2.

FLAGON EP-S
Tragerlose Abdichtungsbahn
zur Herstellung von Detailausbildungen wie runde Durchdringungen oder Einbauteile.
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Im vorliegenden Handbuch wird die Vor-
gehensweise der Verlegung von Kunststoff-
Abdichtungsbahnen FLAGON FPO (Polyolefin)
als Dach-Abdichtung beschrieben.

1. Lagerung

Die FLAGON FPO-Dachabdichtungsbahnen
werden in Rollenform einzeln verpackt und

auf Paletten angeliefert. Eine trockene und
schmutzfreie Lagerung der Rollen ist fiir eine
einwandfreie Verarbeitung vorauszusetzen.
FLAGON FPO-Dachabdichtungsbahnen benoti-
gen im frischen und sauberen Zustand keinerlei
Nahtaktivierung in Form von Reinigung der
Nahtuberlappung.

2. Etikettierung

FLAGON FPO Produkte kennzeichnen sich durch
die griine Farbe der Verpackung bzw. Etiket-
tierung. Kennwerte und Produktinformationen
konnen der jeweiligen Etikettierung entnommen
werden.



3. Werkzeugausstattung

FLAGON FPO-Dachabdichtungsbahnen werden
im WarmgasschweiBverfahren mit geeigneten
HandschweiBgeraten oder SchweiBautomaten
homogen verschweiBt. Folgendes Werkzeug
wird weiterhin benétigt:

e HandschweiBgerat mit digitaler
Temperaturanzeige / -20 mm
SchweiBduse
Rundschnurdise

Teflon Andriickrolle

Messing Andriickrolle
Folienschere
Nahthobel/schérfer
Nahtpriifer

Messingbirste / Drahtbiiste
Kehlfix

Hakenmesser

SchweiBautomaten mit digitalen Temperatur-
regelung und stufenloser Geschwindigkeitsrege-
lung sind zu empfehlen. Um den erforderlichen
Anpressdruck zu gewdhrleisten, ist bei der Aus-
wahl des SchweiBautomaten auf ausreichendes
Gewicht zu achten (mindestens 17 kg).

11
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MANUELLE VERSCHWEISSUNG
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1.1 Vorbereitende MaBnahmen
Kontrollieren Sie den einwandfreien Zustand
ihres Werkzeuges.

1.2 SchweiBtemperatur

Stellen Sie die SchweiBtemperatur
entsprechend der nachfolgenden
Angabe ein:

Digitales HandschweiBgerat:
300 - 360 °C

Zur Vermeidung eines Spannungsabfalls:

e Benutzen Sie keine Verldngerungskabel
mit zu geringem Leitungsquerschnitt oder
zu groBen Kabelldngen.

e Benutzen Sie nicht das gleiche Kabel
zum Anschluss mehrerer Geréte.

Die zu ermittelnde SchweiBtemperaturen
kénnen je nach Bahnendicke und Witterungs-
verhéltnisse variieren. Siehe auch Seite 20
ProbeverschweiBung.



Kontrollieren Sie die VerschweiBung des Mus-
terstlicks mittels Ausflihrung eines zerstérenden
Schéltests.

(siehe Seite 23)

* Die angegebenen SchweiBtemperaturen
konnen je nach értlichen Witterungseinflissen
(Feuchtigkeit, Temperatur, Windaufkommen,
usw.) Abweichungen unterliegen.

1.3 Bahneniiberlappungen

Die Rénder der zu verschweiBenden Kunststoff-
Abdichtungsbahnen missen sauber und trocken
sein.

Bei der Bahneniiberlappung muss folgende
Mindestbreite eingehalten werden:

e 3 cm bei beschwerten Kunststoff-
Abdichtungsbahnen

e 12 cm bei mechanisch befestigten,
nicht beschwerten und verklebten
Kunststoff-Abdichtungsbahnen

15
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1.4 Phase 1 - Punktheftung

Die zu verschweiBenden Bahnen werden
durch Punktheftung im hinteren Bereich der
Nahtiiberlappung verbunden. Die Heftpunkte
dienen hierbei lediglich als provisorische
Fixierung, und sollten nicht homogen
verschweiBt werden.

1.5 Phase 2 - VorverschweiBung

Die zu verschweiBenden Bahnen werden
in einem Abstand von ca. 40 mm von der
Bahnenkante verschweift. Hierbei sollte
eine ca. 25 — 30 mm Breite flir die Haupt-
verschweiBung unverschweiBt bleiben.

1.6 Phase 3 - HauptverschweiBung

Um die geforderte VerschweiBungsbreite

von mind. 20 mm zu gewéhrleisten, muss
dementsprechend die bei der VorverschweiBung
offen gebliebene Nahttiberlappung verschweiBt
werden. Hierfir wird die Andrtickrolle in

einem Abstand von ca. 10 — 20 mm parallel
zur SchweiBdUse gefiihrt. Die Andrtickrolle
sollte mit gleichmé&Bigen Druck bis tber die
Bahnenkante gefiihrt werden, sodass eine
optische Riickmeldung in Form einer kleinen
SchweiBraupe erkennbar ist.

E Fiir Verarbeitungsvideo
: QR-Code scannen.
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Bei groBeren Dachflachen ist die Verwendung
eines SchweiBautomaten zu empfehlen. Um den
erforderlichen Anpressdruck zu gewahrleisten,
ist bei der Auswahl des SchweiBautomaten
darauf zu achten, dass dieser ein ausreichendes
Gewicht aufweist. Vorab der SchweiBarbeiten
missen mittels einer ProbeverschweiBung die
richtigen SchweiBparameter ermittelt werden
(siehe Seite 20 ProbeverschweiBung).

2.1 Vorbereitende MaBnahmen
Kontrollieren Sie den einwandfreien Zustand des
SchweiBautomaten.

2.2 Richtwerte SchweiBtemperatur
SchweiBtemperatur: 400° - 500°C
Geschwindigkeit: 2,0 — 3,0 m/min

Einsatz von SchweiBautomaten, die insbesondere
bei groBeren Dicken einen ausreichend hohen
Anpressdruck gewahrleisten.

Zu empfehlende SchweiBautomaten sind:
Herz-SchweiBautomat Typ Laron, Leister
Varimat V2, Disa Disamat 801

Wichtig: Stellen Sie sicher, dass die zu nutzende
Stromversorgung ausreichend stabil ist, um
eventuell auftretende Spannungsschwankungen
zu vermeiden.

Es muss vor der Verlegung der Kunststoff-
Abdichtungshahn die optimale



Arbeitstemperatur mittels Ausfiihrung einer
ProbeverschweiBung ermittelt werden.

Kontrollieren Sie die VerschweiBung des Muster-
stlicks mittels zerstorendem Schéltest
(siehe Seite 23).

* Die angegebenen SchweiBtemperaturen kénnen
je nach den ortlichen Witterungsverhaltnissen
(Feuchtigkeit, Temperatur, Windaufkommen, usw.)
Abweichungen unterliegen.

2.3 Bahneniiberlappung

Zur Nahtfligung der FLAGON FPO-Dachabdich-
tungsbahnen mittels eines SchweiBautomaten
werden die Dachbahnen ausgerollt und mit der
notwendigen Nahtiiberlappung von 8 bzw. 12 cm
faltenfrei ausgerichtet. Der SchweiBautomat
wird auf die zu verschweiBende Nahtiiberlap-
pung gestellt. Die VerschweiBung erfolgt nun in
einem Arbeitsgang. Um den Ubergang zwischen
Automaten- und HandverschweiBung fehlerfrei zu
gestalten, ist der Einsatz eines Trennbleches zu
empfehlen. Dieses sollte sowohl beim Anfahren,
sowie bei dem Ausfahren beachtet werden.

19
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ProbeverschweiBung

Zur Ermittlung der optimalen SchweiB-
parameter sowohl fur Hand- als auch Auto-
matenverschweiBungen ist zwingend eine
ProbeverschweiBung notwendig. Hierzu sollten
Probestiicke mit unterschiedlichen Temperaturen
und Geschwindigkeiten gemaB den Vorgaben
verschweiBt werden. Die Priifung der Nahtquali-
tat erfolgt nach Abkiihlung mittels zerstérenden
Schéltest. Hierbei muss die homogene Nahtver-
bindung konstant mindestens 20 mm aufweisen.
Die exakte Nahtfestigkeit und -breite nach
DIN13956 kann hingegen nur unter labortech-
nischen Bedingungen dokumentiert werden.

Nahtiiberdeckung

Die Uberlappung der Bahnen muss bei loser
Verlegung unter Auflast mindestens 8 cm, bei
mechanischer Befestigung mindestens 12 cm
betragen. Bei verklebten Dachbahnen FLAGON
ECO F muss die Bahnen(iberlappung 8 cm
betragen, bei FLAGON PREMIO Stick 6 cm
(vliesfreier SchweiBrand). Als Orientierungshilfe
dienen hierbei die Markierungen auf der Bahnen-
oberseite. Das Befestigungungselement muss so
angeordnet werden, dass die duBere Kante des
Befestiger ca. 1 cm Abstand zur BahnenauBen-
kante aufweist.

Fir Verarbeitungsvideo
QR-Code scannen.




STOSSAUSBILDUNGEN

KopfstoB

Grundsatzlich gilt es MehrfachverschweiBungen
in Form von KreuzstoBen zu vermeiden. Ordnen
Sie dementsprechend die Bahnen im Versatz an,
oder Uberdecken Sie die KopfstdBe mit einem
Abdeckstreifen.

Bei der Ausbildung von KopfstéBen ist die unter-
liegende Bahn in einem Winkel von 45° schréag
zuschneiden und homogen aufzuschweiBen. Die
obere Bahnenecke sollte nur leicht abgerundet
werden, und entsprechend der ermittelten
SchweiBparameter homogen gefiigt werden.
Vor dem VerschweiBen mussen die QuerstoBe
zwingend angeschragt/gehobelt werden

(siehe T-StoB)

21



22

T-StoB

Um die kapillarfreie wasserdichte VerschweiBung
zu erreichen, missen Flagon-FPO Bahnen immer
in den Bereichen von QuerstoBen mit einem
Kantenhobel oder einem anderen geeigneten
Werkzeug abgeschragt werden. Dieses muss
generell bei allen StoBen, auch z. B. bei Detail-
aushildungen beriicksichtigt werden. Bei einer
AutomatenverschweiBung sollte im Moment der
VerschweiBung tber einen QuerstoB, Zusatzdruck
per Hand ausgeiibt werden.



Nahtkontrolle

Zur nachtraglichen Uberpriifung der erbrachten
VerschweiBung ist eine abschlieBende Nahtkon-
trolle durchzufiihren. Hierzu wird ein Nahtprii-
fer bzw. eine Priifnadel nach Abkiihlung des
Nahtbereiches mit moderatem Druck entlang

der SchweiBnaht gefiihrt. Die Bahnenkante darf
hierbei nicht mechanisch beschédigt werden, der
Nahtpriifer nicht in die verschweiBten Uberlap-
pung dringen. Eventuelle Fehlstellen missen
entsprechend nachgearbeitet bzw. nachgebessert
werden.

Diese Art der Nahtkontrolle dokumentiert nicht
die Qualitat der Naht, hilft aber, nicht durchge-
hend verschweiBte Nahtbereiche aufzufinden.

Schalprobe

Die Qualitat bzw. VerschweiBungsbreite der
erbrachten SchweiBnéhte I1&sst sich nur durch
eine zerstérenden Priifung dokumentieren. Dies-
beziiglich kénnen stichprobenartig Schélproben
entnommen werden, welche eine Mindestver-
schweiBungsbreite von 20 mm aufweisen mus-
sen. Dazu werden in die vollstindig abgekiihlte
Bahn ca. 2 — 3 cm breite Priiflinge quer zur Bahn
eingeschnitten und entgegen der Naht aufgezo-
gen. Eine exakte Priifung der Nahtfestigkeit und
-breite nach DIN13956 hingegen kann nur unter
labortechnischen Bedingungen dokumentiert
werden.

A

[
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VERLEGEARTEN
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Lose Verlegung unter Auflast

FLAGON FPO-Bahnen konnen lose verlegt und
durch Auflast gegen Windsog lagegesichert
werden. Hierbei ist es wichtig, dass die gewahlte
Auflast ausreichend dimensioniert ist, und somit
eine Lagesicherung des Dachschichtenpaketes
gewdhrleisten kann. Die Lagesicherung sollte
durch einen Einzelnachweis rechnerisch ermittelt
werden. Der aktuellen Flachdachrichtlinie konnen
Anforderungen zu Abmessungen von Platten-
formaten, Schitthéhen, Trockengewicht von
Substraten etc. entnommen werden. Zwischen
FPO-Bahn und Auflast ist die Verlegung einer
Trenn- bzw. Schutzlage vorzusehen.

An An- und Abschliissen und Durchdringungen
ist eine mechanische Sicherung zur Aufnahme
horizontaler Kréfte erforderlich (Randfixierung)



Lose Verlegung, mechanische Befestigung
FLAGON FPO-Bahnen kdnnen lose verlegt und
mechanisch befestigt werden. Bei freibewitterten
Dachflachen muss das Dachschichtenpaket mit
der Tragschale mechanisch befestigt werden.
Hierzu bietet sich die Fixierung im Saumbefes-
tigungssystem an, bei der die Befestigungs-
elemente im Uberlappungsbereich der Naht
angebracht werden. Die Windsogsicherung sollte
entsprechend der DIN EN 1991 NA 2010-12
erbracht werden. Ddmmplatten sind unabhéngig
der Dachbahnenbefestigung gemaB der Vor-
schriften des jeweiligen Hersteller zu befestigen.

Die Befestigungselemente kénnen sowohl mittels
eines Setzautomaten, oder Handsetzgerét mit
Tiefenanschlag fixiert werden. Bei der Auswahl
des geeigneten Befestigungselementes erscheint
es zweckméBig, im System mit der FLAGON
FPO-Bahn gepriifte Produkte zu wahlen, da nur
S0 eine entsprechend hohe Bemessungslasten
fr einen Windlasteinzelnachweis angenommen
werden kann. FLAGON FPO-Bahnen werden

in den Schnittbreiten 1,05 m sowie 1,60 m
angeboten. Die optimale Bahnenbreite ergibt sich
durch die Berechnung eines Windlasteinzelnach-
Weises.

An An- und Abschllissen
und Durchdringungen ist
eine mechanische Siche-
rung zur Aufnahme hori-
zontaler Kréfte erforderlich
(Randfixierung)

Fiir Verarbeitungsvideo
QR-Code scannen.
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Fir Verarbeitungsvideo
QR-Code scannen.

Verklebte Verlegung

FLAGON FPO-Bahnen mit Vlieskaschierung
(FLAGON ECO F) eignen sich zur vollflachigen
Verklebung auf geeignetem Untergrund. Fiir eine
fachgerechte Lagesicherung, muss hierbei der
gesamte Dachschichtenaufbau bis zur Tragschale
untereinander verklebt werden. Die FLAGON

ECO F wird lose und faltenfrei auf der abzudich-
tenden Dachflache mit 8 cm Nahttiberlappung
ausgelegt und sollte stramm ausgerichtet
werden. Die ausgelegten Bahnen sollten dann
mindestens 30 Minuten ausliegen, um sich

so der Umgebungstemperatur anzupassen. Zur
Verklebung werden die Bahnen in Langsrichtung
mittig zuriickgeklappt und der fliissige PU-
Klebstoff FLEXOCOL PU-Dachbahnenkleber auf
der Ddmmstoffebene vollfldchig aufgetragen.

Im Anschluss mit Spriihnebel aus dem Wasser-
spriihgerét leicht befeuchten (oder benebeln).
Die Bahnen werden nun in den noch flissigen
Kleber zurtickgeklappt, wobei darauf zu achten
ist, dass der vliesfreie Nahtbereich der FPO-Bahn
frei von Klebstoff bleibt. Nun sollte die FPO-Bahn
erneut mittels , Tritttechnik” gespannt werden,
wenn mdglich sollten die so verklebten Bahnen
an An- und Abschllissen mechanisch fixiert
werden, um Bewegungen der Bahnen innerhalb
des Abbindeprozesses des Klebers zu verhindern.
Die KopfstoBe der FLAGON ECO F werden stumpf
gestoBen und mit einem 20 cm breiten Abdeck-
streifen iberschweiBt. An An- und Abschliissen
und Durchdringungen ist eine mechanische
Sicherung zur Aufnahme horizontaler Kréfte
erforderlich (Randfixierung).



FLAGON PREMIU

Kaltverklebte Verlegung

FLAGON FPO-Bahn mit Vlieskaschierung
und Selbstklebeschicht

FLAGON Premio Stick ist eine Kaltselbstklebe-
bahn aus leistungsfahigem FPO mit einer hoch-
reiBfesten Glasvlieseinlage. Sie 1asst sich auf
definierten Untergriinden (EPS, alukaschierte
PU-D&mmung ...) ohne weitere Lagesicherung
einfach, schnell und sicher verkleben.

Maéglich macht dies eine unterseitige Vlies-
kaschierung mit Selbstklebeschicht.

Arbeitsschritte
Aufkanten des vliesfreien SchweiBrands der
ersten Dachbahn, 6 cm

Erste Dachbahn am aufgehenden Bauteil aus-
richten und PE-Folie unterseitig herausziehen.
Bitte beachten: Faltenbildung bei Verschiebung
der Bahn mdglich.

Die Folgebahn ausrollen, ausrichten, bis zur
Mitte zurtickrollen und die unterseitige PE-Folie
vorsichtig, ohne Beschadigung der Dachbahn
einschneiden.

Tipp: Fir eine optimale Verarbeitung ausgerollte
Bahnen vor dem Ausrichten im Idealfall ca.
10 bis 15 min ruhen lassen.

Hinweis zur Nahtiiberlappung: Die Bahn
verfligt iber einen beidseitigen schweiBfreien
Rand von 6 cm, welcher zur Uberlappung genutzt
werden sollte.
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Unterseitige PE-Folie abziehen und Bahn
ausrollen (Achtung: Nach der Verklebung

keine Lagekorrektur mehr moglich!).
AnschlieBend die Bahn mit einer schweren An-
druckwalze gleichméBig anpressen. Die Schritte
3 bis 4 flr die zweite Rollenhélfte wiederholen.

Die Nahtiiberlappungen sind konventionell
gemaB Vorgaben der FLAGON FPO Verlege-
anleitung zu verschweiBen. KopfstoBe miissen
mit einem FLAGON FPO Abdeckstreifen
UberschweiBt werden. An An- und Abschliissen
und Durchdringungen ist eine mechanische
Sicherung zur Aufnahme horizontaler Kréfte
erforderlich (Randfixierung).

Bei der Verklebung auf kritischen Untergriinden
und/oder Anschlissen an aufgehenden Bauteilen
muss im Bedarfsfall ein Haftgrund / Primer zur
Verstérkung der Klebekraft eingesetzt werden.
Hier bitten wir Sie, Riicksprache mit unserer
Anwendungstechnik zu halten.

Hinweise vor der Verlegung/Verarbeitungs-
bedingungen: Temperatur > 10 Grad bis

< 30 Grad, Untergrund muss sauber und
trocken sein.



Eingeflimmte Verlegung

FLAGON FPO-Bahnen mit Vlieskaschierung
FLAGON ECO F eignen sich zum Einflimmen auf
folierten bituminésen Zwischenlagsbahnen. Fr
eine fachgerechte Lagesicherung, muss hierbei
der gesamte Dachschichtenaufbau bis zur Trag-
schale untereinander verklebt werden. Hierzu
wird auf die verlegte Ddmmstoffschicht die ent-
sprechend geeignete und geprifte bitumindse
Zwischenlagsbahn entsprechend der Vorgabe
verlegt und die FLAGON ECO F eingeflimmt.
Auf der bereits verlegten Bitumenbahn wird die
FLAGON ECO F lose und faltenfrei mit 8 cm
Nahtiiberlappung ausgerichtet. Zum Einflimmen
der FPO-Bahn werden die Bahnen jeweils bis
zur Mitte der Bahnenldnge zuriickgerollt. Die
Oberseite der verlegten Bitumenbahn wird mit
einem geeigneten Brenner thermisch aktiviert,
und die FPO-Bahn in die erwdrmte Bitumen-
masse eingerollt. Es ist dringend darauf zu
achten, dass die Flamme des Brenners ledig-
lich die Bitumenbahn erhitzt, nicht aber die
unterseitige Vlieskaschierung der FPO-Bahn.
Die KopfstéBe der FLAGON ECO F werden
stumpf gestoBen, und mit einem 20 cm breiten
FPO-Streifen Warmgas verschweiBt. An An- und
Abschliissen und Durchdringungen ist eine
mechanische Sicherung zur Aufnahme horizon-
taler Kréafte erforderlich (Randfixierung). Die
FLAGON ECO F wird in zwei unterschiedlichen
Bahnenbreiten angeboten (1,60 m /2,10 m),

es ist zu empfehlen, bei der Verlegung von
2,10-m-Bahnen mit zwei Personen bzw.

mit zwei Brennern zu arbeiten.

p— _F._____,..--

=l
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A~

Fir Verarbeitungsvideo
QR-Code scannen.
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VerbundblechstoB

Zur Herstellung von An- und Abschllissen z. B.
Traufblechen, Wandanschlussblechen, Kehl-
blechen o. 4. eignet sich die Verwendung von
FLAGON FPO-Verbundblechen, welche sowohl
als Tafelware (1 m x 2 m /1 m x 3 m) sowie als
Baby-Coil (1 m x 30 m) angeboten werden.

Die mechanische Befestigung der Verbund-
blechprofile muss mit geeigneten Schrauben

in einem Abstand von max. 20 cm erfolgen.
Aufgrund der bei Metall tiblichen thermischen
Langenausdehnung, missen die Verbundblech-
profile mit ca. 10 mm Bewegungsfuge verlegt
werden. Bei der Montage von Traufblechen
mussen die Schrauben im Versatz von min-
destens 40 mm angeordnet werden. Unterhalb
des Verbundblechprofils muss ein geeignetes
Dichtband zwischen Untergrund und Profil
verarbeitet werden, um eine Windunterstromung
zu vermeiden. Grundsétzlich missen Verbund-
bleche immer vor der VerschweiBung mit
SOPREMA Universalreiniger vorbereitet werden.
Bei Anschliissen mit Verbundblechprofilen
miissen die StoBverbindungen mit der Bahnen-
qualitat der Dachflache ausgeflihrt werden. Der
Abdeckstreifen darf nur an den Randern homo-
gen verschweiBt werden. Uber dem StoBbereich
der Verbundblechprofile muss der Bahnenstrei-
fen zur Aufnahme von mdglichen Bewegungen
unverschweiBt bleiben.



Eckausbildung

Eckausbildungen kénnen sowohl mit Formteilen,
als auch handwerklich ausgeftihrt werden. Bei
der Verwendung von Formteilen ist darauf zu
achten, dass diese vor einer VerschweiBung mit
SOPREMA Universalreiniger vorbereitet werden.

Innenecke mit Formteil
e Die Attika-Anschlussbahn ent-
sprechend vorbereiten.

e Eckbereich und Formteil mit SOPREMA
Universalreiniger vorbereiten.

e StoBe hobeln bzw. vorbereiten.

e Formteil einpassen, und vorerst nur
Punktheften, dann die inneren
Stege verschweiBen.

e Die Nahte des Formteils aus der
Kehle mit mindestens 20 mm
VerschweiBungsbreite homogen
verschweiBen.
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Innenecke mit Quetschfalte

Die Attika-Anschlussbahn zweiteilig
vorbereiten. Eine Seite bis in die
Ecke, die andere mit 12 cm Uber-
deckung bis auf die andere Flache.

Unterliegende Bahn bis in die Attika-
Kehle homogen verschweiBen.

Anschlussbahn einpassen und
vorformen.

Unten liegenden Anschlussbereich
komplett aufschweiBen.

Stehende Tasche homogen
verschweiBen bzw. schlieBen.

St6Be hobeln bzw. vorbereiten.

Die in sich verschweiBte Quetschfalte
kapillarfrei, homogen und vollfldchig
verschweiBen.

Fir Verarbeitungsvideo
QR-Code scannen.



AuBenecke

Die Attika-Anschlussbahn ent-
sprechend vorbereiten.

Eckbereich und Formteil mit SOPREMA
Universalreiniger vorbereiten.

StoBe hobeln bzw. vorbereiten.

Eckteil aus tragerlosen Dachbahn
Flagon EP/S zuschneiden, die
vordere Ecke mit HeiBluft erwdrmen,
Uberstrecken und einpassen.

Handwerklich hergestelltes Formteil
punktheften und aus der Kehle mind.
20 mm homogen verschweiBen.

Zum Schutz der Eckausbildung ist

es zu empfehlen ein Eckformteil (iber
die bereits abgedichtete AuBenecke
anzubringen.

Formteil mit SOPREMA Universalreiniger
vorbereiten, einpassen, punktheften

und aus der Kehle heraus kapillarfrei
homogen verschweiBen.

Fir Verarbeitungsvideo
QR-Code scannen.
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Durchfithrung

Durchfiihrungen lassen sich sowohl mit vor-
gefertigten Formteilen (Rohrdurchfiihrungen

50 mm /80 mm /110 mm /130 mm) als auch
handwerklich herstellen und abdichten. Zur
handwerklichen Herstellung von Rohrdurchftih-
rung empfiehlt sich folgende Vorgehensweise:

e Die FuB-Manschette aus tréger-
losen Material FLAGON EP/S ausreichend-
groB dimensioniert zuschneiden.-
Die AuBenecken abrunden.

e |n die FuB-Manschette ein Loch
schneiden, welches ca. 1/3 kleiner ist
als der Rohr-Durchmesser.

e Den Lochausschnitt erwdrmen,
vorsichtig Uberstrecken und iber
das Rohr stilpen.

Rohrummantelung zugchneiden,
und mit ausreichend Uberlappung
homogen verschweiBen.

Innenliegenden T-StoB der Rohr-
ummantelung vorbereiten.

Untere Seite der Ummantelung
erwarmen, vorsichtig tberstrecken,
einpassen und mit der FuB-Manschette
verschweifen. Es muss mind. 20 mm
homogen verschweiBte Nahtiiberlappung
hergestellt werden.




Randfixierung der Fldichenbahn

FLAGON FPO-Flachenbahnen mussen an allen
An- Abschliissen sowie Winkeldnderungen Gber
7 % mechanisch befestigt werden. Diesbe-
zliglich kann entweder eine Linienbefestigung
mit der FLAGON Befestigungsschiene oder
eine lineare Befestigung mit Einzelbefestigern
ausgeflhrt werden.

Linienbefestigung mit Befestigungs-
schienen

Die Flachenbahn wird ca. 5 cm hochgefiihrt, die
FLAGON-Befestigungsschienen kdnnen sowohl
horizontal als auch vertikal befestigt werden.
Die FLAGON-Befestigungsschienen werden mit
geeigneten Schrauben in einem Abstand von ca.
20 cm fixiert, und sollten mit der FPO-SchweiB-
schnur Flagofil FPO Orange durchgehend hinter
der Befestigungsschiene verschweiBt werden.
Die StéBe der Befestigungsschienen miissen
mit FLAGON Verbindungselementen verbunden
werden, um die FPO-Flachenbahn vor Schaden
durch die scharfkantigen Enden der Schienen
zu schiitzen. Bei kleinen Fl&chen mit geringfu-
giger Beanspruchung durch horizontale Kréfte
ist alternativ auch eine Linienbefestigung mit
einem Verbundblechwinkel mdglich.

Lineare Befestigung mit Einzelbefestigern
Die Randfixierung kann durch Einzelbefestiger
in den Untergrund erbracht werden. Der Ab-
stand der Schrauben sollte ca. 20 cm betragen.
Mit Einzelbefestigern ist nur eine vertikale
Befestigung in den Untergrund zuldssig.
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Attikaanschliisse

Die Anschlusshohe der Attika muss bis 5°
Dachneigung mind. 10 cm, bei Dachneigungen
Uber 5° mind. 5 cm dber Oberkante wasserfuh-
rende Ebene geplant werden. Die Anschlussbahn
muss bis zur AuBenkante der Attika-Krone
geflihrt und mechanisch befestigt werden.
Hierbei bietet sich die Verwendung von Verbund-
blechprofilen an, welche unterseitig durch ein
Dichtband gegen Windunterstromung gesichert,
an den Untergrund angeschlossen werden. Die
vertikale Flache muss entweder mit Flexocol
FPO Kontaktkleber vollflachig verklebt werden,
oder als gespannte Variante ausgeftihrt werden.
Ab einer Anschlusshohe von 50 ¢cm dber der
wasserflhrenden Ebene muss bei der gespann-
ten Variante eine mechanische Zwischenfixierung
erbracht werden.

Wandanschliisse

Bei dem abdichten von Wandanschliissen und
aufgehenden Bauteilen muss die Abdichtungs-
bahn dauerhaft gegen Abrutschen gesichert
werden. Dementsprechend muss der obere Rand
mechanisch fixiert werden. Hierzu bietet sich die
Verwendung von Verbundblech- oder Klemm-
profilen an. Die Anschlusshéhen missen bis

5° Dachneigung 15 cm, Uber 5° Dachneigung
10 cm betragen. Ab einer Anschlusshéhe von
50 cm (iber der wasserfihrenden Ebene muss
bei der gespannten Variante eine mechanische
Zwischenfixierung erbracht werden.

Die einschldgigen Fachregeln sind zu beachten.



Fixierung mit Kontaktkleber Flexocol FPO
e Anschlussbahnen zuschneiden,
vorformen, einpassen und vor den
abzudichtenden Anschluss legen.

e Das Gebinde 6ffnen und den Kleber
gut umrahren.

o Bitte Gefahrenhinweise
e Den Kleber mit einem Fellroller sowohl a Seite 48 beachten.

an die vertikale Flache, als auch auf

die Riickseite der Anschlussbahn voll-
flachig aufbringen. Hierbei ist darauf

zu achten, dass Klebstoffverunreinigungen-
im Nahtbereich zu vermeiden sind.

e Abliiftzeiten einhalten. Der Kleber
muss Fingertrocken sein.

e Anschlussbahn FLAGON ECO bzw.
FLAGON PREMIO auf den Untergrund -
flhren und ausreichend kréftig andriicken. Einzelbefestiger mit FPO-

Rondell (iberdeckt

Zwischenfixierung von Anschliissen

iiber 50 cm

Ab einer Anschlusshéhe von 50 ¢cm tber

der wasserfuhrenden Ebene muss bei der

gespannten Variante der Anschlussabdichtung

eine mechanische Zwischenfixierung vorgese-
hen werden. Diesbez(iglich kann wahlweise ein

Verbundblechprofil, ein Einzelbefestiger oder eine

Befestigungsschiene genutzt werden. Bei der

Fixierung der Anschlussbahn mittels Kontakt- R
kleber kann auf die mechanische Zwischen- Zwischenfixierung mit
fixierung verzichtet werden. Verbundblechwinkel
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Dachentwdésserung

Die fachgerechte Entwésserung sollte durch
einen Planer oder Statiker dimensioniert
werden. Je Dachflache ist mindestens ein Gully/
Ablauf sowie ein Notablauf zu installieren. Zu
empfehlen ist hierbei die Verwendung eines
Gullys/Formteils mit dachbahnspezifischer
Manschette oder einem Klemmring. Wichtig bei
der Montage des Gullys ist die mechanische
Fixierung der Fldchendachbahn mit mindestens
4 Einzelbefestigern.

Hierbei ist folgendermaBen vorzugehen:
e ausreichend groBes Loch in die
Flachenbahn schneiden, und das
Gully-Bauteil einpassen. Unbedingt
auf Hohen achten, und dement-
sprechend die DA&mmung einschneiden
bzw. herunterraspeln, um einen vertieften
Einbau des Formteils zu ermdglichen.

e FPO-Flachenbahn mechanisch mit
mindestens 4 Einzelbefestigern fixieren.

e Gully-Aufstockelement geman
Herstellervorgaben installieren, und
die Dachbahnenmanschette nach
Vorbereitung mittels SOPREMA Universal-
reiniger homogen mit mind. 20 mm
VerschweiBungsbreite mit der FPO-
Flachenbahn verschweiBen.



Bei der Verwendung von Gullys mit Klemmflansch
muss die FPO-Flachenbahn ebenfalls mecha-
nisch befestigt werden, und anschlieBend mit
einer handwerklich hergestellten Dachbahnen-
manschette aus homogener FPO-Dachbahn
FLAGON EP/S oder FLAGON ECO (nicht FLAGON
PREMIO) abgedichtet werden. Hierzu muss ein
ausreichend groBes Loch in die Dachbahnen-
manschette geschnitten werden und tiberstreckt
werden. Es ist darauf zu achten, dass der Bereich
des Klemmring sauber ist. Der Klemmring wird
abschlieBend gemaB der jeweiligen Hersteller-
vorschrift mit einem Drehmomentschliissel
fachgerecht befestigt. Viieskaschierte Dach-
bahnen (FLAGON PREMIO Stick und FLAGON
ECO F diirfen nicht direkt in den Klemmflansch
eingebaut werden. Hier ist ebenfalls eine Dach-
bahnmanschette aus unkaschiertem Material
(wie oben beschrieben) zu verwenden.

Dachspeier und Notablaufe

SOPREMA bietet Dachspeier und Notabldufe

in unterschiedlichen Dimensionen an, welche
kompatibel mit den FLAGON FPO-Dachbahnen
sind. Die Dachspeier bzw. Notabldufe werden
entsprechend der benétigten Durchmesser ge-
wahlt, und mechanisch mit dem unterliegendem
Bauteil verbunden. Es ist darauf zu achten, dass
die Dachspeier bzw. Notabldufe mit SOPREMA
Universalreiniger gereinigt werden. Die An-
schlussbahn kann nun direkt auf die Manschet-
te des Dachspeiers bzw. Notablaufs homogen
mit mind. 20 mm VerschweiBungsbreite nahe
dem Einlaufstutzen verschweiB3t werden.
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FLAGON FPO \VERLEGEANLEITUNG

ReparaturmaBnahmen / Reinigung /

Nahtvorbereitung
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NAHTVORBEREITUNG
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Nach der Verlegung méglicherweise
auftretende Schaden kénnen auf unproblema-
tische Art ausgebessert werden.

Die horizontale Fldche mit einem, mit
SOPREMA Universalreiniger getrankten
Tuch reinigen. Hierbei sind die Abliiftzeiten
einzuhalten. Je nach Alterungszustand der
Bahn ggf. die Bahn leicht aufrauhen.



AnschlieBend schneiden Sie ein ausreichend
groBes, die schadhafte Stelle allseitig ausrei-
chend tiberlappendes Stiick FLAGON FPO zu
und reinigen dieses auf der zu verschweiBenden
Unterseite.

Das zugeschnittene Stlick auflegen, punkt-
heften, vorschweiBen und endverschweiBen.

Auch hierbei ist eine umlaufende homogene
SchweiBnahtbreite von mindestens 20 mm
obligatorisch.
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Universalrainige

Reinigung der zu verschweiBenden Flachen
Die Oberflachen der FPO Kunststoff-Abdich-
tungshahnen unterliegen dem Phdnomen der
elektrostatischen Aufladung, so dass sich auf
den zu verschweiBenden Flachen leicht Staub
und Schmutz ansammeln kann. FPO-Bahnen
reagieren mit Luft- und Lichteinflissen und
versiegeln sich nach kurzer Liegezeit.

Um daher eine optimale VerschweiBung gewahr-
leisten zu kénnen, sind die zu verschweiBenden
Fldchen nach ca. 10 h offener Liegezeit zu
reinigen. Bei der Reinigung sind die Abl(ftzeiten
des SOPREMA Universalreinigers einzuhalten
(ca. 30 min Ablliftzeit).

Vorsicht!

Der SOPREMA Universalreiniger sowie der Kon-
taktkleber FLEXOCOL FPO enthalten Losemittel,
welche bei Kontakt mit offener Flamme in Brand
geraten kénnen. Des Weiteren sind eventuell
MaBnahmen gegen elektrostatische Aufladung
bzw. Entladung zu treffen.

Durch hierbei eventuell entstehenden Funken-
schlag kann sich der Reiniger ebenfalls
entziinden.






\!Veitere Informationen zu unseren Kunststoffbahnen sowie eine
Ubersicht unseres Zubehdrprogramms entnehmen Sie unserer
Broschiire FLAG KUNSTSTOFFBAHNEN.

Losungen
von SOPREMA

FLAG
Kunststoffbahnen

Hier downloaden
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HINWEISE

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschldge fir die Verarbeitung
und Verwendung unserer Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen und
Erfahrungen im Normalfall. Anwendungstechnische Beratungen erfolgen nach
bestem Wissen. Die verschiedenartigen Anforderungen am Objekt unter den
unterschiedlichsten Arbeitsbedingungen machen jedoch eine Priifung auf
Eignung durch den Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen

Fortschritt oder der Verbesserung unserer Produkte dienen, bleiben vorbehalten.
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